PROCESS0 DI PRODUZIONE COPRISCARPE IN POLIETILENE

1 Immersione stampi
a predisporre i rotoli di polistilene nella macehina di stampo
b. Selezionare temperatura di estrusione
2 Taglio ‘
a taglic del materiale
b, piegatura delle estremith verso I'interno
c. inserimento del) elastico
d. saldatura a cajdo
3 Confezionamento, etichettatura e Imballaggio
a. ispezione visuale ¢ verifica assenza di difetti
b confezionamento dei copriscarpe in confezione multipla ed etichettarura con

identificazione prodotto e numeyo di forte di produzione

o imballaggio in cartone di spedizione
& Controlta qualita
2. ispezione del prodotte durante )5 produzione
- difetts visibili maggiori & minori
- dimengioni
b. ispezioni gl termine della produzione
- difetri visibili maggiori & mivori
. magazzino e spedizione
- Tmarcatura eficherte e confezionamento
= difetti visibili maggiori e minori
& dimensioni
- quantiti per unitd di imballaggio
MODALITA’ DI SMALTIMENTO

Da smaltire come rifiuto osgedaliere secondo la normativa v:ge:nta‘ Pud essere incenerito senza formazione di regiduf
tossici.




